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HUIHE MACHINERY

40000BPH PET Water Blowing-Filling-Capping
Combiblock Production Line

Project Proposal




VL.

Huihe Hakkinda
Kisa Tanitim

Ulusal seviyedeki gelisim bélgesinde bulunan Jiangsu Huihe Ambalaj Makineleri Ltd. Sti. - 15.000
metrekarelik bir alani kaplayan Zhangjiagang Ekonomik ve Teknoloji Gelistirme Bolgesi, Shanghai Honggiao
Uluslararasi Havaalani ve Shanghai Pudong Uluslararasi Havaalani ile ulagim i¢in uygundur .

Sirket, sivi (icecek) endiistrisinde ¢ok sayida Gin’in en iyi teknoloji uzmanini biriktirdi. Coca-cola, C'estbon,
Ganten, Chia Tai Grubu, Yanghe Grubu, Yanjing Grubu, 0 °C Net Magazasi, Luoyang Bitkisel Biyosu, Zhongfu
Grubu, Huan Le Jia, Xingyuan Holding, Fuquan Giinliigii igin c¢esitli projeler konusunda zengin
deneyimlerimiz var. A-One Grubu tasarim, imalat, montaj, egitim ve servis sonrasi hizmetlere kadar. Ayrica
Krones icin tedarik¢i sertifikamiz bulunmaktadir. Sirket, gesitli yurtici ve yurtdigi akademik kurumlari ve
uzman kurumlan ile yakin bir iligki sturdirmustur. Sirket, kuruldugu giinden bugiine mesrubat, gunlik
kimyasallar ve gesniler igin tek ve tek ambalaj paketleme makinesine odaklanmigtir. Taklit edici yenilik,
tanitici yenilik ve bagimsiz yenilik ilkesini giddetle tesvik edecegiz ve yonetimimizi ve teknolojilerimizi
durmadan iyilestirerek Sirketimizin strdiiriilebilir kalkinmasini saglayacagiz!

Huihe “hareket etmeye devam eden miisteri odakli bir seridi” kurumsal ruhuna uyacak ve yerli (yabanci)
miisterilere sivi (igecek) icin giivenli, enerji tasarruflu ve verimli ekipman ve Ustiin, hizli ve 6zellestirilmis
hizmet saglamaya odaklanacak! Kurulugsundan bu yana Sirket, diinyanin her yerinde satilan lriinlerle, farkl
iilke ve bolgelerdeki gok sayida sivi (igecek) tesisine yiiksek kalitede ekipman ve hizmet saglamigtir.

Cin ulusunun refahi ve biiyiik dlgiide genglesmesinin yani sira, sivi (igecek) ambalaj endiistrisindeki
muazzam zorluklar ve gelisme firsatlari kargisinda, diinyanin en rekabetgi sivi (icecek) ambalaj tedarikgisi
olma sanh hayali tagiyan Huihe Kiiresel sivi (igecek) tesisler i¢in en rekabetgi ¢oziimleri sunmaya ve her
miisteri icin maksimum kullanim degeri yaratmaya kararli olacak!

Sirket, ulusal sivi (mesrubat) ambalajlama makinelerinin tanitimi igin her zaman sorumluluk alacak ve Gin'i
Biiyiik bir imalat Ulkesinden Giiglii bir Uretim Ulkesi yapmak igin tarihi gorevi iistlenerek ileride gaba

gosterecektir!




VII. Ana Uriinler

No. Item Remark Capacity Remark
1 Blowing-Filling-Capping Combiblock PET Bottle 12000-48000BPH
2 Rotary Blow Molding Machine PET Bottle 12000-48000BPH
3 Hot Filling Line PET Bottle 5000-48000BPH
4 Ultra-clean Filling Line PET Bottle 12000-36000BPH
5 Ultra-clean (ESL) Filling Line PET Bottle 5000-36000BPH
6 Bottled Water Filling Line PET Bottle 5000-48000BPH
7 Big Bottle Water Filling Line 3L-10L PET Bottle 2000-8000BPH
8 CSD Filling Line PET Bottle 5000-36000BPH
9 CSD Filling Line Glass Bottle 5000-36000BPH
10 CSD Filling Line Can 9000-36000BPH
1 Condiment (Soy sauce, Vinegar) Filling Line PET Bottle 8000-36000BPH
12 Condiment (Soy sauce, Vinegar) Filling Line Glass Bottle 8000-36000BPH
13 Edible Oil Filling Line oEr e 1000-8000BPH
14 Liquid Householcli: iﬁi Egrfitr)]r;al Care Products PET/PP Bottle 3000-24000BPH
15 Beer Filling Line PET Bottle 5000-36000 BPH
16 Beer Filling Line Glass Bottle 12000-6000 BPH
17 Beer Filling Line Can 9000-36000BPH
18 Barreled Water Filling Line 3 Gallon/5 Gallon 300-3000BPH
19 Water Treatment System Mineral/Pure Water 5-100T/H

20 Beverage Pre-treatment System 5-60T/H
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Note:

Above flow chart is only for reference, which can be amended by customer’s requirement.

Bu akis semasi misteri taleplerine gore degisir.




I.  Main Design Parameters

Ana tasarim parametreleri

ltem Design parameters
Product water sterilization Ozone Sterilization Conventional
Ozone rinsing =10s
Cap Sterilization condition
Sterile compressed air drying 2bar, 22s
Filling Temperature Ambient temperature
Use of filling recycle water Customers determine

Use of cap rinsing recycle water

Customers determine

Note:

Above technical parameters are basic data for equipment model determination and configuration in this proposal;
Any adjustment to these data, will lead the change of equipment model and configuration.




Il. Quotation

lll. Ana makina hakkinda teknolojik aciklama

Part B: CP su pet sisirme makinasi
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1. Genel Tanitim




Fotoloji, mekanik, elektrik ve gaz gibi bilimsel alanlari kapsayan CP doner iifleme makinesi. Servo sistemi, tiim birimin entegre kontroliinii ve
liretimini gergeklestirerek tiim sistemin senkronize kontroliinii saglamak i¢cin makineye uygulanir. Sonug olarak, iiretimin verimliligi arttirilabilir,
yatinnm azaltilabilir ve enerji tiiketimi ve bakim maliyeti de azaltilabilir.

Onceden bigimlendirme génderme ve ¢é6zme 6n bigimlendirmesi: n bigimlendiriciler hazneden gelen én bigimlendirme asansorii araciligiyla
¢oziiciiye gonderilir. Preformlar daha sonra otomatik olarak sirayla, i1sitma tekerlegi lizerinden isitma firinina tasinir. Biitiin sifre ¢6zme iglemi
otomatik olarak yiiksek verim ve daha az 6n sekil yipranma ile kontrol edilir.

Isitma Firini: Lambahanede \ preform boynu \ preform yiizeyini dablandirabilen sogutma projesi tasarimi. En iyi lifleme islemi efekti elde edebilir
ve ayrica daha uzun émiurlidir. Ayni zamanda, tasiyici zincir zincirine aktarildiginda, isitma lambasini (disg) ve sogutma sistemini (i¢) sabit bir hizda
gecirerek dénecektir. Firin, preform isitma igin en iyi teknik sicakligi saglayabilen 9 hatli kizil6tesi lambalarla donatilmistir.

Ufleme iinitesi: Isitmali preform uzman tarafindan uzmani tarafindan iifleme istasyonuna aktarilir kam egrisi boyunca hareket eden manipiilator.
Preform ilk 6nce kalipta gerilir ve 6nceden patlatilir, daha sonra ikinci ylksek basingl basingh hava Ufleme ile siseye Uflenir. Daha sonra sise, kam egrisi
boyunca maniptlatorle (hareket ettirerek) tGfleme kalibindan gikarilir.

1. ana ozellikleri

ben. Ufleme Unitesi

Ozel olarak tasarlanmis ikinci (ifleme sistemi, her kaliptaki sise olusumundaki basing degisim egrisini gercek zamanl olarak izleyebilir, bu da teknik
ayarlamayi ayarlamak igin zamaninda ve dogru parametre saglar. Gergek zamanli izleme sistemi operatére teknik parametreyi ayarlamasina yardimci olur ve
ayrica sise olusumunun dengesini saglar.

Yiksek basingli valf grubu ve doner ifleme istasyonundaki sizdirmazlik silindiri icin kombine tasarim, HP havasini kurtarmak icin “614 alani” azaltabilir.150
ml HP havasinin (diger markalara kiyasla) kurtarilmasi Daha yuksek tfleme tepki hizi.

Ufleme istasyonu cergevelerinde kullanilan “H” tipi soguk haddelenmis sekilli gelik igin genel kaynak teknolojisi, makine calisirken daha kararli ve daha az




titregim.

Sikma Unitesi igin daha iyi tasarim guriltlyl azaltabilir \ daha uzun makine émri \ Disik makine ariza orani.

Manipiilatér transfer teknolojisi - kam mekanizmasiyla hassas kontrol, preform ve siseleri yiiksek hizda giivenle génderebilir ve alabilir. On kaliplama
(gbnderme ve alma) ve sise (alma ve gdnderme) aktarimi, hassas kalip agma ve kapama islemleri ile dogru ve verimli bir sekilde yapilabilir. Tim bu hareketler
manipulatér tarafindan otomatik olarak yapilabilir ve orta kirlilik dnlenebilir.

Kalip tabaninin agilmasi ve kapanmasi tam olarak kontrol edilebilir, kalip tabaninin yapisi 6zel tasarlanmis mod kilitteme ve basinglandirma sistemi ile
basit ve guglidur. Germe gubugu, 6n kalibin eksenel gerginligini kontrol eder, 1. ve 2. basingli hava tfleme 6n kalibin boylamasina gerginligini kontrol eder,
sise kalinliginin ideal dagihmi dogru ayarlamayla elde edilebilir.

Geleneksel tasarimi bozan, kivrilma slirgli borusu yapisi benimsenmistir; daha kiigtik ve daha hafif.

Isitici 9 satir kizilétesi (SW) sicaklik kontrolG kullanir, 6n i1sitma ve ayarlama alanindaki her lambalar teknige gére ayarlanabilir. Gergek zamanli sicaklik
izleme sistemi, (iretimin hassasiyetini ve dengesini saglamak icin donatiimistir. U¢ kanal sogutma suyu ve sogutma riizgari sistemi sise agzini koruyabilir ve
preformun asiri Isinmasini dnleyebilir. Huihe'nin 1sitma sistemi, diger ayni tip Urtinlere kiyasla% 25 -% 30 enerji tasarrufu saglayabilir, verim artirilabilir.

Hava geri kazanim sistemi,% 30 -% 40 basin¢l hava tasarrufu saglayabilen pndématik cihazda (musterinin ihtiyacina gére) donatilabilir ve bunun
sonucunda enerji ve maliyet dusurtlebilir. HP filtresinden (0.01p) gegtikten sonra geri kazanim havasi dolum makinesinde ve paketleme hattinda kullanilacak,
geri kazanim orani% 80 -% 90'a ulagabilir. LP hava kompresort yok , makinenin satin alma maliyetinden ve tiketim maliyetinden tasarruf saglar.

Isitma sicakhgi ve Ufleme siresi gibi teknik parametreler, farkli preform ve sise turlerine gbre ayarlanabilir. Preform degistirildiginde, sadece 6nceden
ayarlanmig parametre mutlaka ayarlanir.

1 Germany Almanya'dan ithal yaglama sistemi kullanilir, otomatik yaglama otomatik olarak yapilabilir, bu da makinenin bakimini saglar ve iscilik maliyetini
dusurdr.

2) Uretimin verimliligini artirmak icin daha az makine kapanma siiresi ile kalip montaji ve degistirme islemleri (2 saat iginde) kolaydir.




3) Insanlagsmis tasarim, operatérlerin kullanmasi igin sofistike islemi kolaylagtirir. Yiksek ¢oziinurliikli HMI ve coklu dil segenegi, farkli alanlarda
masteriler i¢in uygun olabilir.

4 various Cesitli ariza uyari gostergeleri ve yardimlarla gergek zamanli izleme. Esnek parametre ayari ¢esitli teknikleri kargilayabilir.

5) Ustiin donanim, birinci sinif ag, olgunlastiriimis teknik, yaratici tasarim, kalite kontroliine katkida bulunan mikemmel kontrol.

6 Ethernet Musterinin ihtiyacina gore Ethernet olsa da, tim sistem uzun mesafelerde tutulabilir.

7 blowing Ufleme kalibi ANSI aliiminyum alagimindan yapiimistir, kalibin yiizeyi kalip dmriinii uzatabilen 6zel sertlestirme islemi ile islenir.

8) Preform sikismis tespit cihazi, preform - yildiz tekerlegine takilidir. Preform sikismis tespit cihazi, preform icinde bulunan yildiz tekerlege takilidir.
Preform takili kaldiginda anormal preform atilir.

1 safety Glvenlik 6nlemi igin, makine guivenilir glivenli kapilarla donatiimistir ve operatérleri en dnden korumak igin alarm veren cihazlar monte edilmigtir.

2 oven Isitma firnina génderilen preformlar 180 ° déndurilir (agzi asagiya dogru) ve preformu isitma igin en iyi teknoloji haline getirir.

ben. Sise Disi Konveyor

1 transmission Frekans invertort, Combiblock (Ufleme, doldurma, kapatma) senkronizasyonunu yapmak ve sisenin etkili bir sekilde diismesini énlemek

icin sanziman motorunda kullanilr.

2) Fotoelektrik anahtar sise ¢ikish konveyore takiliyken, sise konveyor lizerinde tikandiginda Combiblock yavaslar ve kapanir.

ii. Makine cercevesi

1) Makine gergevesi, ylzeyi paslanmaya dayanikli kaplama islemi ile islenmis olarak Ustin karbon geliginden yapilmistir. Makine gergevesinin yizeyi

paslanmaz celik panel ile kaplanmistir.

2 pull Cekme onleyici teknolojili paslanmaz c¢elik tabla, yalnizca “O” tipi sizdirmazlik halkasi ile birlikte kullanilir. Bu yapi ile yatak kaidesinin ve destek

milinin sizmasi en aza indirilebilir.

iii. Kontrol sistemi




1 - Tiam Combiblock'lari biberondan biberona bitene kontrol etmek igin PLC sistemi kullanilir.

2) Hiz, sayim, ariza kategorisi, Uretimdeki hata noktalarinin timi ekranda gosterilebilir. Hata kategorisi ve hata suresi otomatik olarak kaydedilebilir.
3) PLC kontrollii merkezi yaglama sistemi mevcuttur, yaglama makinanin givenilirligini artirmak icin zamaninda ve kantitatif olarak yapilabilir.
iv. Cihaz konfiglrasyonu

1 aluminum Makine aliminyum alasimli, hafif gelik, paslanmaz celik, alasimli gelikten imal edilmistir.

2) Rulman, ithal edilmis rulmanlar (Japonya ve Almanya); IGUS tasiyan kendinden yaglamali yag kullanilir.

3 NOR NORGREN, EUGEN SEITZ (isvigre), FESTO (Almanya) vb.High presser muffler is procured from the USA and NORGREN (Germany).
1 neumatic Pndmatik sistem FESTO (Almanya), SMC (Japonya), NORGREN vb.

2) Dokunmatik ekran ve igletim sistemi Schneider ve SIEMENS'ten (Almanya) geliyor.

3) Elektrik kontrol sistemi (PLC) SIEMENS'ten (Almanya, Schneider vb.) Tedarik edilmistir.

4) Fotoelektrik sensér TURCK (Almanya), B & R (Avusturya) ve BANNER (ABD) vb.

5) Donusturucl, TURCK (Almanya), SICK, B&R (Avusturya), OMRON (Japonya) ve BANNER (ABD) vb.

6) Kontaktér SIEMENS (Almanya), Schneider vb.

7) Amphenol konektéri PHOENIX (ABD) ve ABB vb.




8 wire Paslanmaz celik tel kanali (agik kurulum), kablo dizenlemesi, temizligi ve denetimi icin uygun olan kabul edilir.

1. Technic Parameter

e e
K
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Blowing Unit
Makina agirli (preform unscramble 24 t
excluded)
yukseklik 3.7M
Kavite sayisi 18 PCS
kapasite 40000 500 ml




Sise volume uygulanabilir 0.25-2L
Preform malzemesi PET
Support rikleri gapi p36

Sise maksimum yuksekligi 320mm

Preform ile firin aras1 mesafe 40 mm
Isitici kafa sayisi 240PCS
No. of Tube 2.5KW 84PCS
No. of Tube 3.0KW 12PCS
Electrical Specification
AC400V 3PH+PE 50/60Hz
Machine of Power Supply
Kurulu gl 320 kw
Gerekli gi¢ (0.6Lwater) 45KW (12000BPH)
Kalip sogutma suyu 6zellikleri
Giris Is1 ve basing 8.15°C | 4.0bar
Akis ve pH 10 m3/h PH7-8

Giris ¢ikig arasi sicaklik farki 3-5°C

Tedarik¢i marklari

rulman INA/FAG (Germany). NSK (Japan)
Yiksek basing hava grubu NORGREN (Swiss)
Sizdirmazlik NORGREN (Swiss)
Geri gekme silindirleri FESTO (Germany)
Hava ekipmanlari FESTO (Germany). NORGREN(Swiss)
Senkron kayisi MEGADYNE (ltaly>
KRTL RW (Germany)




HP filtre grubu FESTO (Germany)
Kayar tabla Rexroth (Germany)
Destek raylar Rexroth (Germany)
On stok ENIDINE (USA)
dasurtculer SEW (Germany)
Sizdirmazlik elemanlari Trelleborg (Germany)
fan Ziehl-Abegg (Germany)

GF40-15 dolum makinasi
a) Genel Tanitim

b) Dolum makinesinin ¢alisma siireci asagidaki gibidir: siseler yildiz ¢arki ile dolum makinesine sise agzi yukari dogru aktanlir. Yikanan
siseler yildiz ¢ark ile dolum unitelerine aktarilacaktir. Sigeler, sise boynu destek levhasi tarafindan tutulur ve kamin asansor
mekanizmasi iglevinde yiikselir ve algalir. Yergekimi dolum prensibi, sivi havalandirma borusuna ulastiginda dolum seviyesine
ulasildigi kabul edilir. Doldurulan sise doldurma iinitesinden asagi inecek ve ¢ikacak ve gegis yildiz tekerlegi tarafindan kapatma
tinitesine tasinacaktir. Kapak altindaki siseler, sisenin yukari dogru olmasini saglamak ve sisenin donmesini 6nlemek i¢gin donme
bigagi (sise boynu) ile sabitlenir. Kapak makinesindeki kapak ayni zamanda dénerken ayni zamanda donmeyi saglar, kapak yakalama,
kapak kapama, kapak vidalama ve kapak serbest birakma hareketlerinin tiimii kam mekanizmasi iglevinde yapilir. Bitmis uriin, kapatma
tinitesinden sise ¢ikisl konveyore aktarilacak ve dolum makinesinden tasinacaktir. Makine konsol modu pencereleri ile zarif ve zarif
goriinuyor.

c) 2. ana ozellikleri

d) I. Gegis Yildizi Tekerlegi

e) Sise tutulan paslanmaz celik yildiz tekerlegi benimsenmistir.
f) Il. Dolum makinasi

g) a) Dénen panel SS 304'den imal edilmistir.

h) b) Yergekimi dolum prensibi.

i) c¢) Doldurma valfi SS 316L'den yapilmistir.




d) Yiiksek hassasiyet, yiiksek hiz dolum vanasi, tolerans < *2mm.

e) Top tanki kullanilir, depodaki sivi seviyesi yiizen top tarafindan kontrol edilir.

f) Dolum makinesinin momenti i¢ iletim sisteminden disli ile kazanilir.

lll. Kapaklama Makinesi

a) Manyetik sabit tork basligi, kapagin ¢calismasi, kaplamanin etkisini garanti edebilen sabit olup, kusurlu oran% 0,2'den azdir.

b) Ters kapak durdurma ve reddetme cihazi, kapak diisme rayina monte edilir. Ayni zamanda fotoelektrik anahtar takiliyken, yolda
hicbir bashk algilanmadiginda makine kapanir. Sise detektori, kapama makinesinden énce, diisme izi ve baslk ayirma karti baglantisindaki
kapag kilitteme silindirini kontrol etmek icin sinyali aktaracak sekilde donatiimistir. Bu nedenle, daha az kapak kaybiyla, higbir sise kapagdi
gergeklestirilemez.

p) Daha az kap asinmasi saglayabilen ylksek verimli santriflj kapak.
q) Kapak tespit cihazi, kapak asansértinin baslangicini kontrol etmek icin kapatilamayan bir kapakla donatiimistir.
I. Sise - Yildiz Carki

Sise dibi aktarma yéntemi, paletin spiral inen bir egrisi ile (sise dibi altinda) uygulanir. Sise sekli degistiginde makine ve konveyorin yliksekligi
mutlaka degistiriimemelidir.

Il. Sise Disi Konveyor
Sanziman motoru, dolum makinesiyle senkronizasyonu saglamak, sisenin verimli bir sekilde dlismesini 6nlemek igin frekans ¢evirici kullanir.
lll. Makine gercevesi

a) Makinenin gergevesi, makinanin ylizeyinde paslanmaz kaplama isleminden gegirilmis, Ustin yumusak ¢elikten yapiimistir. Paslanmaz ¢elik
(ANSI304) gergevenin Uizerine kaplanmistir.

b) Cekme Onleyici teknolojili paslanmaz gelik masa, yalnizca “O” tipi sizdirmazlik halkasi ile birlikte kullanilir. Bu yapi ile yatak kaidesinin ve
destek milinin sizmasi en aza indirilebilir.

c) iletim sistemi, makine gévdesinin tam altinda, bir ana motor tarafindan surildii ve digli ile iletildi.

d) Sanziman diglisi dlizenlemesi ¢elik digli ve naylon digli ile gaprazlanir.

aa) e) Asiri yik koruma tertibati, ana motorun ¢ikis milinde bulunur.




bb) IV. Kontrol sistemi
cc) a) Her iki dolum makinesinden biberondan biberona tiim slireg PLC sistemi ile kontrol edilmektedir.

dd) b) islem dokunmatik ekranda yapilabilir, kapasite, sayim, olay tipi ve spot ekranda gdsterilebilir. insidans zamani ve tiirii vb. Otomatik olarak
kaydedilebilir.

ee) ¢) Pnomatik sistemin tiim pargalar FESTO'dan (Almanya) temin edilir.

ff) Teknik Parametreler

Model BE72/24
Istasyon adetler Dolum vanasi:72, kapama: 24
kapasite 40000 sise saatte 500 ml
Dolum metodu Gravite dolum
Sise hacmi cap:50—¢96, ylukseklik: 165—310




Basingli hava kaynagi 0.8 MPa
Hava ihtiyaci 2.2 M3/min
voltaj 380V
Ana gug¢ 15 kw
Toplam glg 22 kw
Boyut 6280%x6050x3580(LxWxH)

Agirlik

10000 kg




Ana ekipmanin teknik agiklamasi, miisteri <Yapilandirma ve Tedarik Listesi> onaylandiktan sonra saglanacaktir.

Not:

Ana ekipman teknik ve bilegen konfigilirasyon gereksinimlerinin igerigi, tedarik listesindeki sartname, kisa agiklama, teknik agiklamalar, miktar veya konfigiirasyon
icerigiyle gelisiyorsa, tedarik listesi igerigi tercih edilecektir.

Ekipman parametreleri ve boyutlar1 yukarida tasarim sirasinda degisebilir ve liitfen standart i¢in son tasarim taslagina bakiniz.




Teknik Servis, Kurulum ve Devreye Alma, Paketleme ve Nakliye
l. Teknik belgeler
Sozlesmenin yiirtrlige girmesinden sonraki 15 giin iginde, satici, alicinin atolye gizimine gore tasarlanmis alici ekipmani diizeni saglayacaktir.
Ekipmanla birlikte verilen teknik belgeler agagidaki gibidir:
1 Ambalaj listesi
Kullanim kilavuzu
Manual Bakim kilavuzu
Principle Elektrik prensibi semasi
Documentation Her iki taraf¢a 6zel belgeler atanacaktir.
Il. Teknik servis
1talKurulum ve devreye alma.
Shipping Yiiklemeden iki hafta 6nce, satici, bosaltma, kurulum ve isletmeye alma vb. Durumlarla ilgili olarak sahadaki gereklilikler hakkinda alici ile
iletisime gegecektir. Satici, aliciya proje sahasini ve toplam islem prosediiriinii degerlendirmesinde yardimei olacaktir.
Equipment Tiim ekipmanlar kullanicinin fabrikasina ulastiktan sonra, her iki tarafin personeli ile birlikte mal miktarini kontrol etmek i¢in paketlenmis kasalar
aciimalidir ve satici teknisyenleri kurulum, igletmeye alma ve deneme galigmalarina rehberlik edecektir. EKipman, planlanan zamanda tasarlanmig
kapasiteye ulagmalidir. Kurulum ve isletmeye alma sirasinda, ilgili yedek parcalarin temininden satici sorumludur.
2. Personel egitimi
Location Egitim yeri: Huihe Sirketi veya alicinin atolyesi.
1 Egitim sliresi: saticinin iiretim ve deneme galigtirma siireleri, kurulum ve igletmeye alma siiresi ve devreye alma igsleminden iki hafta sonra
1 Egitim hedefi: Alicinin personelinin iiretim hatti stireclerini ve ilkesini, ekipman galigma ve bakim yonetmeliklerini anlamalarina yardimei olmak.
Staff Egitim personeli sayisi: Saticinin atolyesinde egitilecek yaklasik 6 ~ 8 personel; Tiim tiretim hatti operasyon personeli alicinin devreye alma
atélyesinde egitilecek.
Requirement Egitim gereksinimi: Toplam ¢izgi igin ilgili ustalik becerileri.
3. Egitim igerigi
Her makineye kapsamli bir girig ve tiim hat igin ilgili fonksiyon diizenine gore.
»  Tim katihmc Uretim hatti proses tasarimi, tretim plani, parga iiretimi, kalite kontrol vb.

»  Saticinin atélyesinde yerinde ziyaret ederek toplam teghizatin tim techizatini ve teknisyenin her teghizata iliskin agiklamalarini anlamak.

> Line Uretim hatti siirecini ve prensibini grenmek, her bir stireci hat ve anahtar kontrol noktalari ve izleme, dnleme yontemleri icin iyi bilmek.
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Equipment Ekipman igin anahtar pargalar hakkinda iyi bilgi edinmek igin ekipmanin nasil galistirilacagini ve anahtar parcalarin montajini 6grenin.

Basic Sistematik olarak temel bakim, ekipmanin onarimini 6grenmek.

Production Toplam Uretim hatti igin giivenlik bilgisini dgrenmek.

Talk Ozet konusma, soru ve cevap.

Position Kilit pozisyona kadar personel, imzali onay ile ekipmani kendi baslarina caligtirabilir.

Training Alicinin egitim sresi boyunca alicinin kaybina bagli olarak ekstra is igin ekstra bir miktar talep etmek mimkiin olacaktir.

Training Egitim yaparak, alicinin teknisyeni ilgili isletme ve bakim becerilerinde uzman olabilir, teknikleri ustaca ayarlayabilir ve hatalari zamaninda yapabilir.
3.Warranty

I Ekipman kalite endeksi ulusal veya endistriyel standardi uygular. Satici ekipmanin yepyeni oldugunu ve en son tasarim ve uygun malzemeyle Uretildigini garanti eder ve
s6zlesmeli kalite, sartname ve performansa uygun oldugunu garanti eder.

1 Saticl, ekipmanin dogru kurulum ve devreye alma kilavuzlugundan sonra taraflarca belirlenen sire igerisinde teknik performans endeksine ulastigini garanti eder.

1 Satici, anlagmali garanti siresi igerisinde tasarim, teknik, imalat, montaj ve isletmeye alma ve kusurlu malzeme olarak saticinin sorumlulugundan kaynaklanan her tirlii
kusur, ariza ve hasardan sorumlu olmayi garanti eder.

Time Garanti sliresi, ekipmanin kullanimindan itibaren 12 ay veya ylkleme limanina tesliminden itibaren 15 aydir. Garanti sliresi igerisinde, eger alict mallarin kalitesi veya
sartnamenin sdzlesmenin dngoriilmesine uymadigini tespit ederse veya mallarin kusurlu oldugunu kanitlarsa (olasi kusur veya vasifsiz malzeme vb. Dahil), alicinin
taleplerine gére talepte bulunma hakki olacaktir. hukuk departmani tarafindan verilen sertifika

1 Satici, ekipman mekanik performansi, Uriin kalitesi ve Uriin tliketim endeksi igin garanti vermektedir.

4. Garanti onarimi

Equipment Ekipman kabul edildikten sonra, satici onarim igin 12 ay garanti saglar ve zamaninda licretsiz parca ve etkin servis saglar.

Supplied Verilen tiim pargalar orijinalleriyle ayni kalitededir. Kapsamli satig sonrasi servis ekibi ve yedek parga yénetim sistemi sayesinde en hizli yanit, en
hizl tedarik ve en iyi servis saglanmistir. Boylece, alici tarafindan sunulan ekipman, en biyiik garantiyle hatasiz olarak ¢aligabilir.




Year ‘Yedek parca plani’ ve ‘bakim plani’ her yil mevcut ekipman ¢alisma kosullarina gore miisterilere 6nerilecektir. Miisterilerimizin her hattinin giivenli ve
istikrarl bir sekilde ¢alismasini saglamak igin elimizden gelenin en iyisini yapacagiz.

5. Teknoloji yukseltme
Garanti siiresinden sonra, satici kapsamli ve uygun teknoloji destegi saglayabilir.

I. Ambalaj ve tagima
1. Paketleme gereksinimleri

Satici, deniz, kara tagimaciligi ve entegre tagima igin uygun, uzun mesafeli tasima, paslanmaya ve rutubete dayanikli, darbeye dayanikli ve piiriizliiliik
onleme igin uygun olan Cin karantina standardina uygun yeni ve saglam 6zel ambalaj kutulari kullanmalidir.

2.Transportation

Kara tagimaciligi veya deniz yoluyla.







